










Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

FEC50-14

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

2 000 tr/min  rpm 

14 kW

200 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360°, NC tous 
les 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1°

200

66

67
0

2 
00

0

14

Ø 240

284

206

25

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

FEC50-20

600

95

31
8

2 
00

0

20

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

2 000 tr/min  rpm 

20 kW

600 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360°, NC tous 
les 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1°

280376

135

175

Ø260

Ø 280

Ø 180 H6

18

165

215
300

265.5

85

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

FEC50-30

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

2 000 tr/min  rpm 

30 kW

1 500 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360°, NC tous 
les 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1°

1 500

143

19
1

2 
00

0

30

Ø 430

413.5

191222.5

39
5

27
5

Ø 250

Ø 310

34.8
Ø

 2
40

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

FEC50-NC30

1 500

143

19
1

3 
00

0

30

ISO50 / BT50
Serrage automatique   
Automatic clamping

3 000 tr/min  rpm 

30 kW

1 500 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360°, NC tous 
les 1° par moteur broche de la 
machine
• Indexion par denture Hirth

Cast Iron body
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1° 
by machine spindle motor

Hirth gear index

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100

Thru coolant
Spindle HSK100

280089-1

Ø 130 h5

26
3

Ø 415

50
7

Ø
 2

70

593

340 253

12
7

38
0

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

FEC50-40

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

2 000 tr/min  rpm 

40 kW

3 000 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360°, NC tous 
les 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1°

3 000

143

19
1

2 
00

0

40

280283

Ø
 2

50

12
5

Ø 340

16
5

Ø 220 h6

176283

459

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

SLP40-15

450

95

31
8

1 
50

0

15

ISO40 / BT
Serrage manuel   
Manual clamping

1 500 tr/min  rpm 

15 kW

450 Nm à la broche
                on spindle

i = 2:1

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

OPTIONS

• Broche HSK
• Broche cylindrique porte fraise

Spindle HSK
Milling cutter flange mount spindle

280117

120

360

Ø
 2

50

Ø
 3

18

Ø
 2

01
 H

6

99

60

90

512

588.5

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

SLP50-22

ISO50 / BT
Serrage manuel   
Manual clamping

500 tr/min  rpm 

22 kW

2 200 Nm à la broche
                  on spindle

i = 2:1

OPTIONS

• Broche HSK
• Broche cylindrique porte fraise

Spindle HSK
Milling cutter flange mount spindle

2 200

420

95 50
0

22

230036
170

10
0

87
7

77
7

62
32

3

71
5

40

280

110120

39
2

Ø 370

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

SLP50-30

2 000

143

14
3

2 
00

0

30

ISO50 / BT
Serrage manuel   
Manual clamping

2 000 tr/min  rpm 

30 kW

2 000 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

OPTIONS

• Broche HSK
• Broche cylindrique porte fraise

Spindle HSK
Milling cutter flange mount spindle

270151

495

10
0

47
5

56
5

76
0

195

300

185

10
40

90
0

350

www.pibomulti.com



M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

Ø 106
195

309

100 °

10
0 °

327
165 162

205



M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

Ø 147

190

95

Ø 180 H6

Ø 125

47
0

35
0

11
9.

5

300

18458 58
22

7
83

64
42



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

FTARH50-20

600

106

31
8

1 
80

0

20

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

1 800 tr/min  rpm 

20 kW

600 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement +/- 120°  manuel
• Positionnement 360° manuel
• Indexion par denture Hirth

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120°
Manuel positionning 360°
Hirth gear positionning

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement +/- 120°, NC 1°
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
+/- 120° NC positionning every 1°
360°, NC positionning every 1°

456

105

157

165 257 330

158
135

210

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement +/- 120°  manuel
• Positionnement 360° manuel
• Indexion par denture Hirth

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120°
Manuel positionning 360°
Hirth gear index

FTARH50-30

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

2 000 tr/min  rpm 

30 kW

1 500 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement +/- 120°, NC 1°
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
+/- 120° NC positionning every 1°
360°, NC positionning every 1°

1 500

143

19
1

2 
00

0

30

280338

360
250

Ø 450

590.5

368
222.5

620

395 225

255260 105

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

NC +/- 120 °

NC 360 °

FTARH50-NC30

1 500

143

19
1

2 
00

0

30

ISO50 / BT50

2 000 tr/min  rpm 

30 kW

1 500 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360° et +/- 120°  
NC tous les 1° par moteur broche
de la machine
• Indexion par denture Hirth

Cast Iron body
 Automatic tool clamping
360° and +/- 120° NC positioning
every 1° by machine 
spindle motor
Hirth gear index

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100

Thru coolant
Spindle HSK100

284007

360
250

Ø 450

590.5

368
222.5

680

395 285

255260 165

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement +/- 120°  manuel
• Positionnement 360° manuel
• Indexion par denture Hirth

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120°
Manuel positionning 360°
Hirth gear index

FTARH50-40

ISO50 / BT50
Serrage manuel   
Manual clamping

1 200 tr/min  rpm 

40 kW

3 000 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement +/- 120°, NC 1°
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
+/- 120° NC positionning every 1°
360°, NC positionning every 1°

3 000

318

12
7

1 
20

0

40

950363

500

455

990

560

125

305255

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

360
332 180

23
5

35
0

391
210181

550

55
0

Ø 342
140

11
0

TARR-35

2 000

167

16
7

2 
00

0

35

ISO50 

2 000 tr/min  rpm 

35 kW

2 000 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil manuel
• Positionnement 360° radial

Cast Iron body
Manual tool clamping
Radial positionning 360°

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
Spindle HSK100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1°

270184

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

NC 360 °

NC +/- 120 °

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique
• Positionnement 360° et +/- 120°    
NC tous les 1° piloté par moteur
broche de la machine
• Indexion par denture Hirth

Cast Iron body
Automatic tool clamping
360° and +/- 120° NC  
positionning every 1° driven by 
machine spindle motor
Hirth gear index

TARR-NC30

BT50

3 500 tr/min  rpm 

30 kW

900 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100 - ISO50

Thru coolant
Spindle HSK100 - ISO50

900 

82

31
8

3 
50

0

30

20100151

438557
511

200 280

Ø
 2

00

Ø 470

11
2

495

250 245

Ø
 2

24

Ø
 3

50
 h

6

Ø 400

59
7

25
0

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

FATCH32-11

17

10.3

6 
18

0

10
 2

00

11

HSK32
Serrage automatique   
Automatic clamping

10 200 tr/min  rpm 

11 kW

17 Nm à la broche
             on spindle

i = 1:3

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique intégré
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
 Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

OPTIONS

• Arrosage central
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
360°, NC positionning every 1°

201640

10
5

Ø 230

58
5

100

35
0

23
5

30
0

330

12
7

65

180

115

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique intégré
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manuel positionning 360°

FATCH50-6

HSK50
Serrage automatique   
Automatic clamping

3 000 tr/min  rpm 

6 kW

100 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
360°, NC positionning every 1°

100

19

57
3

3 
00

0

6

250274

80
362

266.5

300

Ø 272

62

190.5

124

246.5

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

FATC40-10

200

48

47
7

2 
00

0

10

ISO40 / BT40
Serrage automatique   
Automatic clamping

2 000 tr/min  rpm 

10 kW

200 Nm

i = 1:1

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique intégré
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
 Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

OPTIONS

• Arrosage central
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
360°, NC positionning every 1°

260442-1

100

315.5

Ø 300

Ø 240

140

105
150

205

245.5

35

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique intégré
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manuel positionning 360°

FATC50-20

ISO50 / BT50
Serrage automatique   
Automatic clamping

2 000 tr/min  rpm 

20 kW

600 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
360°, NC positionning every 1°

600

95

31
8

2 
00

0

20

260442-2

170

344

Ø 300

Ø 216

156

65
175

228.5

266

35

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

FATC60-113

10 000

1 080

10
8

1 
00

0

113

ISO60 / BT60
Serrage automatique   
Automatic clamping

1 000 tr/min  rpm 

113 kW

10 000 Nm à la broche
                     on spindle

i = 2:1

• Carter en fonte
• Serrage outil automatique intégré
• Positionnement 360° manuel

Cast Iron body
 Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

OPTIONS

• Arrosage central
• Positionnement 360°, NC 1°

Thru coolant
360°, NC positionning every 1°

210391-1

795

390

100

Ø 600

600

320 280

305

80120

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

• Carter en fonte
• Broche BT50
• Rapport de vitesse 1 à 1
• Serrage outil automatique

Cast Iron body
Spindle BT50
Integrated ratio 1 to 1
Automatic tool clamping

RALLONGE
DE BROCHE

ISO50 / BT50
Serrage automatique   
Automatic clamping

3 000 tr/min  rpm 

52 kW

2 400 Nm

i = 1:1

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100 / ISO50

Thru coolant
Spindle HSK100 / ISO50

2 400

165

20
7

3 
00

0

52

280089-2

SPINDLE
EXTENSION

320263

Ø
 1

30 Ø
 2

50

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

www.pibomulti.com

500

48

38
2

6 
00

0

20

CAPTO8
Serrage manuel   
Manual clamping

6 000 tr/min  rpm 

20 kW

500 Nm à la broche
               on spindle

i = 1:4

• Carter en fonte
• Course 200 mm intégrée
• Broche CAPTO 8
• Rapport de vitesse 1 à 4
• Serrage outil manuel

Cast Iron body
 200 mm stroke integrated
Spindle CAPTO 8
Integrated ratio 1 to 4
Manual tool clamping

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100 / ISO50

Thru coolant
Spindle HSK100 / ISO50

271103

RALLONGE
DE BROCHESPINDLE

EXTENSION

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque max données techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

• Carter en fonte
• Broche ISO50
• Rapport de vitesse 1 à 4
• Serrage outil automatique intégré

Cast Iron body
Spindle BT50
Integrated ratio 1 to 4
Integrated automatic tool clamping

RALLONGE
DE BROCHE

ISO50 / 7388/Z
Serrage automatique   
Automatic clamping

8 000 tr/min  rpm 

20 kW

500 Nm à la broche
               on spindle

i = 1:4

OPTIONS

• Arrosage central
• Broche HSK100

Thru coolant
Spindle HSK100 

500

24

38
2

8 
00

0

20

280227

SPINDLE
EXTENSION

Ø
 2

55

1042.5

200 830

133

Ø
 3

00

60

Ø
 4

22

www.pibomulti.com



Type de broche
Spindle type

N max. sortie
N max. output

Puissance
Power

Couple Max.
Torque Max.

Rapport
Ratio

Puissance et couple maxi    Power and torque maxdonnées techniques  technical data

www.pibomulti.com

M max:

M[Nm]

n 
m

ax
:

n[tr/min]

P[kW]

[rpm]

5 600

565

13
6

1 
35

0

80

ABS 100

1 350 tr/min  rpm  

80 kW

5 600 Nm à la broche
               on spindle

i = 1:1,5

• Poids : 1 200 kg
• Perçage : Ø 51 / 58
• Taraudage M56 x 5

Weight : 1 200 kg
Drilling : Ø 51 / 58
Tapping M56 x 5

OPTIONS

• Arrosage central Thru coolant

930529

MB-01

220 75

Ø
 1

00

Ø
 8

00

Ø 648
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Informations techniques
Technical informations
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Multiplicateurs à grand rendement et de grande puissance
Speeders for high productivity and big power

20 bars

TYPE FX

ISO
HSK

TYPE CX

20 bars
ISO
HSK

20 bars

TYPE FX

ISO
HSK

TYPE CX
20 bars

ISO
HSK

Caractéristiques / Features Dimensions

Type  n n 
max. kW Nm C d1 D D1 L L1 kg

FX190-05 1+5 10 000 12 000 10 130 ISO30/HSK50 121 190 150 210 130 30

FX210-04 1+4 8 000 10 000 12 260 ISO40/HSK63 142 210 185 240 138 45

FX300-04 1+4 6 000 8 000 20 405 ISO50/HSK100 150 300 220 346 156 110

FX375-06 1+6 4 000 5 000 30 830 ISO50/HSK100 180 375 250 385 129 190

 

 A  

Caractéristiques / Features Dimensions ISO 
BT/CAT

Type  n n 
max. kW Nm C d1 D D1 L L1 kg 50 60

CX1905 1+5 8 000 10 000 10 190 ISO30/HSK50 121 190 160 230 60 29

CX2104 1+4 8 000 10 000 12 260 ISO40/HSK63 150 210 186 240 80 38

CX3504 1+4 4 000 5 000 30 1000 ISO50/HSK100 190 350 290 400 197 185

      Standard

 

Ecrou de serrage rapide PIBOMULTI
PIBOMULTI quick change nut

Type  Cône outils d1 L L1 L2

SER4001-000 ISO40 DIN2080 110 43.5 33 28.5

SER4002-000 ISO40 DIN69871-A ou CAT 40 110 43.5 33 28.5

SER4004-000 BT40 110 47 37 32

SER5001-000 ISO50 DIN2080 150 48 37.5 30

SER5002-000 ISO50 DIN69871-A ou CAT 50 150 48 37.5 30

SER5004-000 BT50 150 56.5 46 38.5

Arrosage 
Thru coolant

OPTION  310

Pression / Pressure 20 bars

Arrosage central avec entrée centrale / Thru coolant with center input.

OPTION  510

Pression / Pressure 15 bars

Arrosage central avec entrée latérale / Thru coolant with side input.
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Informations techniques
Technical informations

Type  M1 M2 M3 n1 n2 n3 kW

X635 7 1.6 0.54 2 320 10 000 30 000 1.7

X766 8 2.7 0.9 3 340 10 000 30 000 2.8

X9810 5 1 0.5 3 800 20 000 40 000 2

X9810-50 5 1 0.4 3 800 20 000 50 000 2

X765 12 3.3 1.5 2 800 10 000 22 000 3.5

X986 18 4.3 2.1 3 390 10 000 20 000 4.5

X1055 29 6.1 3.6 2 100 10 000 17 000 6.4

X1057 5.7 3.8 2.1 6 700 10 000 18 000 4

X1205 34 6.7 4.4 2 000 10 000 15 000 7

X1505 39 15.3 6.3 2 000 5 000 12 000 8

XM1506 24 15.3 6.4 3 180 5 000 12 000 8

X1905 130 32 9.5 730 3 000 10 000 10

FX190-05 / CX1905 130 32 8 730 3 000  12 000 10

FX210-04 / CX2104 260 38 11.5 440 3 000 10 000 12

FX300-04 405 87 24 471 2 200 8 000 20

CX3504 1 000 280 125 300 1 000 2 300 30

FX375-06 830 130 57 345 2 200 5 000 30

X635T 7 1.9 0.6 2 700 10 000 30 000 2

X9810T 5 0.9 0.5 3 800 20 000 40 000 2

X765T 12 3.8 1.7 3 200 10 000 22 000 4

X1055T 29 7.7 5.1 2 100 8 000 12 000 6.4

X1205T 34 7.6 5 2 250 10 000 15 000 8

Type  I II III

X635 30 000 25 000 20 000

X766 30 000 25 000 20 000

X9810 40 000 36 000 28 800

X9810-50 50 000 44 000 35 200

X765 22 000 18 000 14 400

X986 20 000 16 000 12 800

X1055 17 000 13 000 10 400

X1057 18 000 15 000 12 000

X1205 15 000 12 000 9 600

X1505 12 000 10 000 8 000

XM1506 12 000 10 000 8 000

X1905 10 000 8 000 6 400

FX190-05 / CX1905 12 000 10 000 8 000

FX210-04 / CX2104 10 000 8 000 6 400

FX300-04 8 000 6 000 4 800

CX3504 5 000 4 000 3 200

FX375-06 5 000 4 000 3 200

X635T 30 000 25 000 20 000

X9810T 40 000 36 000 28 800

X765T 22 000 18 000 14 400

X1055T 12 000 8 000 6 400

X1205T 15 000 12 000 9 600

Graphique de puissance-
couple et ‘n’ en continu.

Power-torque and ‘n’ in 
continious diagram

LEGENDE
Caption

entrée - sortie input - output

n t/min 50% DC rpm 50% DC

n max. t/min 10% DC rpm 10% DC

DC,ED durée du cycle 90 min dutty cycle 90min

kW puissance en kW (h) power in kW (h)

Nm couple Nm (n) torque Nm (n)

kg poids en kg weight in kg
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Notes	 notes




